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ONNITTELUT Lincoln Electric -LAATUTUOTTEEN valinnasta.
1  Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittdmasti
jalleenmyyjalle.
1 Tayté vastaisen varalle alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Ldydat mallin, koodin ja sarjanumeron
konekilvesta.
Mallinimi:
Koodi ja sarjanumero:
Paivays ja ostopaikka:
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Tekniset tiedot

POWER WAVE® ADVANCED MODULE (K2912-1) & ADVANCED MODULE ALUMINUM (K4192-1*)

SYOTTOJANNITE JA -VIRTA

Jannite Sydttbampeerit Muistiinpanoja
40 Vdc 3,0
*LAHTOVIRRAN TEHO
Kuormitusaikasuhde Ampeerit Muistiinpanoja
100% 300 )
600A huippuarvo (Max.)
40% 350

*Hitsausvirran teho: maarittaa lahtokytkimen suorituskyvyn. Varsinaisen hitsausvirran syottaa isantavirtaldhde.

MITAT
Korkeus Leveys Syvyys Paino
29,2 cm 35,4 cm 62,99 cm 32,0 kg
LAMPOTILA-ALUE
Kayttélampdétila-alue Varastointilampdtila-alue
Tehostettu ymparistokestoisuus: -4 °F1 104 °F Tehostettu ymparistokestoisuus: -40°F i 185°F
(-20°C1i 40 °C) (-40°Ci 85°C)

Eristysluokka IP23
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Sahkomagneettinen yhteensopivuus (EMC)

01/11
Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
sahkdmagneettista hairiota, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio,
ja televisio) ja turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja
ymmarra tama kappale eliminoidaksesi tai vahentaaksesi koneen kehittdmaa sahkémagneettisen hairion maaraa.

Taméa kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusymparistossd. Jos konetta kaytetddn kotiolosuhteissa,
on valttamatonta huomata muutama asia mahdollisten hairididen varalta. Kone on asennettava ja sita on
kaytettava taman kayttdohjeen mukaan. Jos sahkémagneettisia hairiéita ilmenee, kayttajan on ryhdyttava
korjaaviin toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, tarpeen vaatiessa Lincoln Electricin avulla.

Ennen koneen asentamista, kayttajan on tarkistettava, onko tytalueella laitteita, joihin voi tulla virhetoimintoja
sahkdémagneettisten hairididen takia. Téllaisia laitteita voivat olla:

Sy6tto- ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat tydalueen ja koneen lahella.

Radio- ja/tai televisiovastaanottimet ja l&hettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.

Henkilokohtaiset ladkinnalliset laitteet, kuten sydamentahdistin tai kuulokoje.

Tarkista tydalueen laitteiden séhkdmagneettinen suojaus. Kayttdjan on oltava varma, etta laitteisto tydalueella on
yhteensopiva. Tama voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.

Tydalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

= = =4 =8 -8 -9

Pyri vahentdmaan sahkdmagneettisia hairiditd seuraavien ohjeiden avulla.

1 Liitd kone verkkoon tdman ohjeen mukaisesti. Jos hairidita ilmenee, voi olla syyta tehda lisatoimenpiteita,
kuten syottéon jarjestetty suodatus.

1  Hitsauskaapelit tulisi pitdd mahdollisimman lyhyina ja yhdess&. Jos mahdollista, kytke ty6kappale maahan
hairididen vahentamiseksi. Kayttajan on varmistuttava, ettei tydkappaleen kytkeminen maahan aiheuta ongelmia tai
vaaraa henkildkunnalle tai laitteille.

1 Kaapeleiden suojaaminen tybalueella voi vahentdd sahkdmagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen
joissakin tilanteissa.

/!\,VAROITUS
Taman tuotteen sahkdmagneettinen yhteensopivuusluokitus on EN 60974-10 sahkémagneettisuutta koskevan
standardin mukaan A ja sen vuoksi tuote on tarkoitettu kaytettavasti ainoastaan teollisuusympéaristossa.

/!\VAROITUS
Luokan A laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko. Voi olla vaikeuksia turvata
sahkdmagneettinen yhteensopivuus naissa tiloissa seurauksena johtuneista ja radiotaajuushairidista.

> NG

Power Wave® Advanced Module -yksikdn sahkémagneettinen yhteensopivuusluokitus on teollisuuden, tieteen ja
laéketieteen (ISM) ryhma 2, luokka A. Power Wave® Advanced Module on tarkoitettu ainoastaan teollisuuskayttéon.
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Turvallisuus

11/04

VAROITUS

Tata laitetta pitda kayttda koulutuksen saanut henkildkunta. Varmista, ettd asennus, kaytto, huolto ja korjaus tapahtuvat
koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja ymmarra tama kayttbohje ennen koneen kayttva. Taman kayttéohjeen
ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen. Lue ja
ymmarrd seuraavat varoitussymbolien selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista, jotka aiheutuvat
virheellisesta asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epdnormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, etta ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen,
kuoleman tai laitevahinkojen valttamiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmarra taman kayttoohje ennen laitteen kayttod. Kaarihitsaus
voi olla vaarallista. Taman kayttéohjeen ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa vakavia
henkilévahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

—_ SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittaa korkean jannitteen. Ala koske puikkoon tai
maattopuristimeen, tai tytkappaleeseen kun laite on kdynnissa. Erista itsesi puikosta, elektrodista
ja maattopuristimesta ja tytkappaleesta.

maaraysten mukaan.

j SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite paikallisten

— SAHKOLAITE: Tarkista syottokaapeli, elektrodi ja hitsauskaapelit saannéllisesti. Mikali havaitset
=\ eristevikoja, vaihda kaapelit valittémasti. Ald aseta puikonpidintd suoraan hitsauspdydalle,
tai muuhun paikkaan, joka on kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren vélttdmiseksi.

‘ SAHKO- JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkovirran kulkiessa johtimen
lapi, muodostuu sahko-, ja magneettikenttia (EMF). EMF-kentat voivat hairitd sydamentahdistimia ja
m henkildn, jolla on syddamentahdistin, pitdé neuvotella ensin laékéarinsé kanssa ennen laitteen kayttoa.
)

€ CE-YHTEENSOPIVUUS: Tama laite tayttda EU:n direktiivien vaatimukset.

) KAASUT JA HUURUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus tuottaa terveydelle haitallisia kaasuja ja
huuruja. Véalta hengittamasta naita kaasua ja huuruja. Naiden haittojen valttamiseksi on

== huolehdittava riittdvasta tuuletuksesta tai savunpoistosta, jotta kaasut ja huurut eivat joudu
Lt hengitysilmaan.
KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kéyta hitsatessasi tai katsellessasi hitsaamista suojalaseja, joissa
/ on riittdva suodatus ja, jotka suojaavat silmat kipindilta ja sateiltd. Kaytd sopivaa tulenkestavasta

J" materiaalista valmistettua vaatetusta suojataksesi itsesi ja avustajasi ihoa palamasta. Suojaa muu
henkildokunta sopivalla ei-palavalla suojalla ja varoita heita katsomasta kaareen ja altistumasta
kaariséateilylle.
HITSAUSKIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Siirr& kaikki palonarat
materiaalit hitsausalueelta ja pidéa sammutin kasilla. Roiskeet voivat lentdé pienisté aukoista
lahialueelle. Al4 hitsaa sailioita, tynnyreitd tms., ennen kuin on varmistettu, ettei iimassa ole
tulenarkoja tai myrkyllisia kaasuja. Ala koskaan kayta laitetta, jos huoneessa on syttyvia kaasuija,
hdyryja tai nesteita.
HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon lampdé. Kuumat pinnat ja
tybalueella olevat materiaalit voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. Kayta hanskoja ja pihteja
siirtdessasi tai koskettaessasi tydkappaletta.

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ymparistéon, jossa on lisdantynyt
sahkoiskun vaara.
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KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kayta vain kaasupulloja, jotka siséltavat
menetelmalle soveltuvaa suojakaasua. Pida pullo pystyssa ja ketjulla varmistettuna telineessa.
Al4 siirra kaasupulloa mikéali sen suojakorkki on irti. Ala anna puikonpitimen, maattopuristimen eika
minkdan muunkaan osan, jossa on sahkoa, koskettaa pulloa. Kaasupullot tulee sijoittaa paikkaan,
missé ne eivat padse vahingoittumaan ja missé niihin ei kohdistu hitsauslampda tai roiskeita.

LIIKKUVAT OSAT OVAT VAARALLISIA: Tassa koneessa on liikkuvia mekaanisia osia, jotka voivat
aiheuttaa vakavia vammoja. Pidé kadet, vartalo ja vaatteet loitolla niista osista koneen
kaynnistyksen, kaytdn ja huollon aikana.

LAITE PAINAA YLI 30kg: Ole varovainen siirtdessasi laitetta ja kéyté apuna toista henkil6a.
Nostaminen saattaa vaarantaa fyysisen terveydentilasi.

Valmistaja varaa oikeuden muuttaa ja/tai parantaa laitteen ominaisuuksia tarvitsematta paivittdd samanaikaisesti

kayttajan kasikirjaa.

Asennus- ja kayttoohjeet

Lue koko tdméa kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Yleiskuvaus

Power Wave® Advanced Module -yksikko on lisélaite,
jonka ansiosta yhteensopivilla virtaldhteilla voidaan
suorittaa DC+, DC-, AC, STT-hitsausta tai mita tahansa
naiden toimintojen yhdistelmid. Se on suunniteltu
kaytettavaksi keskiluokan "S"-sarjan Power Wave-
virtalahteiden, kuten S350:n tai S500:n kanssa.
Advanced Module rajoittaa S500:n (CE) tai R500:n
tehon enintdan 350 ampeeriin, prosessista riippumatta.
Itse moduuli on matalaprofiilinen konsoli, joka on
suunniteltu integroitavaksi saumattomasti yhteensopiviin
virtalahteisiin ja vesijagdhdyttimiin.

Sijoitus, ymparisto ja kiinnittaminen

(Katso kuva #1&#2)

Kiinnitd Advanced Module -yksikkd suoraan

yhteensopivan Power Wave® fi Sgarjan virtalahteen

pohjaan kuvassa nakyvan pikalukituksen avulla.

Advanced Module toimii ankarassa ymparistdssa ja sita

voidaan kayttaé ulkotiloissa. On kuitenkin tarkeda

noudattaa yksinkertaisia suojausohjeita koneen pitkan
ian ja luotettavan toiminnan takaamiseksi.

1 Kone on sijoitettava paikkaan, jossa puhdas ilma
kiertda vapaasti, niin etté ilman liikke ilmaritildiden
kautta sisaan ja ulos ei esty.

1 Koneeseen tulee paastad mahdollisimman vahan
likaa ja polya. lImansuodattimien kayttoa
ilmanotossa ei suositella, koska normaali
ilmanvirtaus voi estyd. Naiden ohjeiden
noudattamattomuus voi johtaa lilan korkeisiin
kayttolampétiloihin ja turhiin seisokkeihin.

1 Pida kone kuivana. Suojaa se sateelta ja lumelta.
Al4 laita konetta markaan maahan tai latakkoon.

1  Alakiinnita Power Wave® ii Ssarjan virtaldhteen
ja Advanced Module -yksikdiden yhdistelmaa
tulenaroille pinnoille. Mik&li suoraan paikallaan
olevan tai kiinteén sahkolaitteen alla on tulenarka
pinta, se on peitettédva vahintdan 1,6 mm:n
paksuisella teraslevylla, joka ei saa olla
leveydeltddn 150 mm suurempi kuin laite
sen mink&an sivun osalta.

Suomi

PINOSSA VOI OLLA ENINTAAN YKSI VIRTALAHDE JA
KAKSI MODUULIA.
Kuva #2
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Koneen maadoitus ja suojaus

suurtaajuushairioilta

Isantavirtalahde on maadoitettava! Katso oikeat
maadoitusmenetelmat paikallisista ja kansallisista
sahkdséaannoksista.

Advanced Module -yksikké kayttda suurtaajuuspulssia
valittujen GTAW (TIG) -hitsausprosessien kaaren
sytyttdmiseen. Vaikka tdméan pulssin teho on
huomattavasti perinteisia kaaren vakautuspiireja
pienempi, virtalahde ja Advanced Module -yksikk® on
parasta sijoittaa loitolle radio-ohjatuista koneista, silla se
voi vaikuttaa haitallisesti RF-ohjattujen laitteiden
toimintaan, mika voi aiheuttaa henkil6- tai laitevahinkoja.

My®6s suurtaajuinen kaynnistyspulssi voi aiheuttaa radion,
TV:n ja séhkolaitteiden hairidongelmia. Ne voivat johtua
sateilyhdiridistd. Oikeat maadoitusmenetelmat voivat
vahentaa sateilyhairioité tai poistaa ne.

Sateilyhairidita voi kehittya seuraavilla neljalla tavalla:

1. Hitsauslaitteesta sateilevat suorat hairiét.

2. Hitsauskaapeleista sateilevat suorat hairiét.

3. Takaisinkytkennasta virtajohtoihin séteilevat suorat
hairiot.

4. Hairiét maadoittamattomien metalliesineiden

ovedonodo j&lleens?teilyst?a,.

Kun nédma vaikuttavat tekijat pidetddn mielessa,
laitteiston asentamisen seuraavien ohjeiden
mukaisesti pitdisi minimoida ongelmat.

1. Pida hitsauslaitteen virransyoéttéjohdot
mabhdollisimman lyhyind, ja mikéli mahdollista,
koteloi ne jaykkiin metalliputkiin tai vastaaviin
suojuksiin 15,2 metrin matkalta. Taméan putken
ja hitsauslaitteen kotelon maaton vélilla tulee olla
hyvéa séhkdkontakti. Putken molemmat paat tulee
kytke& maahan ja koko pituuden tulee olla
katkeamaton.

2. Pidad maa- ja puikkokaapelit mahdollisimman lyhyina
ja mahdollisimman léhella toisiaan. Niiden pituus ei
saaollayli 7,6 m. Teippaa kaapelit yhteen, mikali
kaytannollista.

3. Varmista, etta poltin- ja maakaapelin
kumipaéallysteissa ei ole viiltoja eikd halkeamia,
jotka mahdollistavat suurtaajuusvuodon.

4. Pida poltin hyvassa kunnossa ja kaikki liitAnnat
tiiviind suurtaajuusvuodon vahentamiseksi.

5. Tyokappale on kytkettdava maahan lahelle
maattopuristinta jollakin seuraavista menetelmista:
1 Metallinen maanalainen vesiputki, joka on

suorassa kosketuksessa maahan véhintaan
kolmen metrin matkalta.

1 Vahintaan n. 8,4 m maan sisalla oleva 19 mm
galvanoitu putki tai 16 mm galvanoidusta
raudasta, teraksesta tai kuparista valmistettu
umpisauva.

Maadoitus on tehtava hyvin ja maadoituskaapelin on
oltava mahdollisimman lyhyt ja samankokoinen tai
suurempi kuin maakaapeli. Maadoittaminen
sahkoputkeen rakennuksen rungossa tai putkistoon voi
aiheuttaa jalleensateilyd, koska se tekee naisté osista
kaytanndssa sateilevia antenneja.

Suomi

6. Pida kansi ja kaikki ruuvit paikoillaan.

7. Enintdan 15,2 m etaisyydella hitsauslaitteesta olevat
sahkojohtimet tulee koteloida maadoitettuun
jaykkaan metalliputkeen tai vastaavaan suojukseen,
mikali mahdollista. Joustava metalliputki ei yleensa
sovi tahan tarkoitukseen.

8. Kun hitsauslaite on metallisen rakennuksen siséalla,
metallirakennus tulee kytkea useisiin ympéri
rakennusta sijaitseviin hyviin maadoituspisteisiin.

Naiden suositeltujen asennusmenettelyjen laiminlyonti
voi aiheuttaa radion tai TV:n ja sahkolaitteiden
hairidongelmia ja tehd& hitsaustehosta epatyydyttavan
menetetystd suurtaajuustehosta johtuen.

Pinoaminen

Power Wave® Advanced Module -yksikon ylapuolella voi
olla enintdan yksi virtalahde ja alla enintdan yksi moduuli
alapuolella.

Kuormitusaikasuhde

Advanced Module -yksikk® on mitoitettu 300 ampeeriin
100 %:n kuormitusaikasuhteella. Lisaksi se on mitoitettu
tukemaan 350 ampeeria 40 %:n kuormitusaikasuhteella.
Kuormitusaikasuhde perustuu kymmenen minuutin
jaksoon. 40 %:n kuormitusaikasuhde vastaa 4 minuuttia
hitsausta ja 6 minuuttia joutokayntid kymmenen minuutin
jakson aikana.

Advanced Module -yksikkd kestéda 600 ampeerin
huippuléhtdvirran. Suurin sallittu keskimaarainen
lahtdvirta on riippuvainen ajasta, ja sita rajoittaa
isantavirtalahde.

Esimerkki: 40%:n kuormitusaikasuhde:
— N
—_

4 minuutin hitsaus. 6 minuutin tauko.

[-®->]-8-2

tai vahenna
kuormitussuh-
detta

Minuuttia

Ohjauskaapeliliitannat

Yleisia ohjeita

Alkuperdisia Lincoln-ohjauskaapeleita tulee kayttaa aina
(ellei toisin mainita). Lincoln-kaapelit on suunniteltu
erityisesti Power wave® -jarjestelmien tiedonsiirto- ja
tehotarpeita varten. Niistd useimmat on pidentamisen
helpottamiseksi suunniteltu liitettdvaksi perakkain.
Yleisesti suositellaan, ettd kokonaispituus ei ylita 30,5 m.
Standardista poikkeavien kaapeleiden kaytto, etenkin jos
niiden pituus on yli 7,5 metrig, voi johtaa tiedonsiirto-
ongelmiin (jarjestelman sammumisiin), moottorin
heikkoon kiihtymiseen (huonoon kaaren sytytykseen)

ja matalaan hitsauslangan syottévoimaan
(langansyéttdongelmiin). Kayté aina mahdollisimman
lyhytta ohjauskaapelia ALAKA keri ylimaaraista kaapelia
kiepille.

1\ VAROITUS
Parhaat tulokset kaapelien sijoituksessa saavutetaan, kun
ohjauskaapelit reititetdan erillaan hitsauskaapeleista. Nain
minimoidaan hitsauskaapeleiden korkeiden virtojen ja
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ohjauskaapeleiden matalan tason signaalien valisen
interferenssin riski. Nama suositukset koskevat kaikkia
tietoliikennekaapeleita, ArcLink®-litdnnat mukaan lukien.

Erityista huomioitavaa GTAW (TIG) -

suurtaajuushitsauksesta

Vaikka laitteisto on suunniteltu suurtaajuisen
kaynnistyspulssin kestavaksi, timén energian
eristamisesta hitsausjarjestelméan ja muun laitteiston
ohjaussignaaleista on huolehdittava erityisen hyvin.
Seuraavat ohjeet ovat voimassa:

1 Noudata tdméan asiakirjan kappaleessa Koneen
maadoitus ja suojaus suurtaajuushairioilta
annettuja suosituksia.

1 Sijoita ohjauskaapelit ja lahella olevat laitteet loitolle
hitsauskaapeleista ja TIG-polttimesta.

1 Harkitse kriittisten sovellusten optoerottamista
virtalahteen Ethernet-litdnnan kautta (esim.
ArcLink XT, tuotannontarkkailu jne.). Myytavana
on Ethernet-kuitumuuntimia , jotka parantavat
huomattavasti ndiden signaalien séahkdisten
ja magneettisten hairididen sietoa.

Virtalahteen ja Advanced Module -
yksikdn valinen liitanta (Arclinkin®,
jannitteen tunnistuksen ja
differentiaalitulojen/-l1&ht6jen pigtail-
sovitinkaapelit)

Advanced Module -yksikdn sovitinkaapelilitannéat
sisaltéavat kaikki oikeaan toimintaan tarvittavat signaali-
ja virtajohdot. Kun Advanced Module -yksikkd on
kiinnitetty tukevasti virtaldhteeseen, liité pigtail-
sovitinkaapelit virtalahteen taka- ja etuosassa oleviin

liittimiin tassa asiakirjassa olevien kytkentékaavioiden
mukaisesti.

Arclinkin pigtail-sovitinkaapeli
(5-napainen)

Antaa virtaa Advanced Module -yksikdlle ja digitaalisen
yhteyden jarjestelmatietoja varten.

Jannitteen tunnistuksen pigtail-
sovitinkaapeli (4-napainen)
Antaa tarkkaa tietoa jannitteesta virtalahteelle joko

moduulin l&hténastoista tai etatunnistuskaapeleiden
paikoista prosessin perusteella.

Differentiaalitulojen/-l&ahtdjen pigtail-
sovitinkaapeli (6-napainen)

Antaa pikaohjaussignaaleja napaisuudesta ja STT-
toiminnosta.

Erikoisohjeet

CE-koneet:

Advanced Module -yksikon CE-sarjan (K3980-1)
mukana toimitetaan erityinen ArcLink®- ja
differentiaalitulojen/-lahtdjen liitinsarja
iséntavirtalahteeseen asennusta varten.

Noudata liitinsarjan mukana toimitettuja ohjeita
(ohjelehti M22499).

Power Wave S350 (koodi 11589)

Joissakin aiemmissa S350-virtaldhdemalleissa ei ehka
ole 6-napaista differentiaalitulojen/-lahtdjen liitintd. Jos
liitintd ei ole is&ntavirtalahteessa, ota yhteytta Lincoln
Electricin huolto-osastoon ja tilaa S350/STT -
jalkiasennussarja (S28481).

Suomi

Virtalahteen ja Advanced Module -
yksikon liitanta Arclink®-
langansydttolaitteisiin (K1543 tai K2683

Arclink®-ohjauskaapeli)

K2912-1 Advanced Module -yksikdssa on ArcLink®-
lahtdliitin yhteensopiviin Ian%ansyfjttdlaitteisiin litantaa
varten. 5-napainen ArcLink"-liitin sijaitsee Advanced
Module -yksikdn takaosassa alhaalla. Ohjauskaapeli on
avainnettu ja polaroitu vaaran kytkennan estamiseksi.
Parhaat tulokset kaapelien sijoituksessa saavutetaan,
kun ohjauskaapelit reititetaan erillaén
hitsauskaapeleista, erityisesti kun kaytetaan pitkia
kaapeleita. Suositeltava ArkLink®-ohjauskaapeliverkon
pituus ei saisi ylittda 60 metria.

CE-koneet:

S350- ja S500 CE-virtaldhteissa on ArcLink-lahtéliitin,
joka sijaitsee kotelon etusivulla. ArcLink -
virransyottolaite voidaan kiinnittéda joko virtaldhteen
lahtdliittimeen tai Advanced Module -yksikon kotelon
takaseinaan.
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Puikko- ja maaliitannéat

Kytke positiiviset ja negatiiviset tuloliitannat ja puikko-
ja maakaapelit tdssé asiakirjassa olevien
kytkentadkaavioiden mukaisesti. Mitoita ja reitité
kaapelit taulukon 1 mukaisesti.

1 Langansyéttolaitteet tulee aina kytked GMAW -
puikon nastaan.

1 TIG (GTAW) -polttimet ja puikonpitimet (SMAW)
tulee aina kytked GTAW/SMAW-puikkoon.

1 Tyokappale tulee aina kytked tyokappaleen
nastaan.

1 Laite maarittaa syottdvirran napaisuuden
automaattisesti valitun hitsaustilan perusteella.
Syottokaapeleiden paikkaa ei tarvitse vaihtaa
keskenaan.

A\ VAROITUS
Ala koskaan k&aanna napaisuutta Advanced Module -
yksikon tulossa (ALA LIITA virtaldhteen negatiivista napaa
Advanced Module -yksikon positiiviseen tulonapaan).
Vaikka tdma ei vahingoita Advanced Module -yksikkoa,
se estaa hitsausvirran.

Katso liséda puikko- ja maakaapeleiden turvallisuutta
koskevia tietoja kayttdohjeiden alussa olevista
standardin mukaisista TURVALLISUUTTA
KOSKEVISTA TIEDOISTA.

\ ALA KAANNA

A
\  SYOTTOLITANTA-
| OIKEA [ | | KAAPELIN
75| SYOTTOLITANTA- | | NAPAISUUS
s KAAPELIN ||
& NAPAISUUS \

Kuva #3: Oikea napaisuus

Taulukko 1
HITSAUSKAAPELIA KOSKEVAT OHJEET

YHDISTETTYJEN PUIKKO- JA MAAKAAPELEIDEN KAAPELIKOOT
AMPEERIT Esggfﬂl\lqgéﬁlk%SEUHDE (KUMIPAALLYSTEINEN KUPARI i LUOKITUS 75#C)**

0-15m 15-30m 30-46m 46 - 61 m 61-76m
200 60 35 mm?2 35 mm2 35 mm2 50 mm2 70 mm2
200 100 35 mm?2 35 mm2 35 mm2 50 mm2 70 mm2
225 20 25 mm2 35 mm2 25 mm2 50 mm2 70 mm2
225 40 & 30 35 mm2 35 mm2 35 mm2 50 mm2 70 mm2
250 30 35 mm2 35 mm2 35 mm2 50 mm2 70 mm2
250 40 35 mm?2 35 mm2 50 mm2 50 mm2 70 mm2
250 60 50 mm?2 50 mm?2 50 mm2 50 mm2 70 mm2
250 100 50 mm2 50 mm2 50 mm2 50 mm2 70 mm2
300 60 50 mm2 50 mm2 50 mm2 70 mm2 70 mm2
350 100 70 mm2 70 mm2 70 mm?2 70 mm?2 95 mm?2
350 60 70 mm2 70 mm2 70 mm2 70 mm2 95 mm2
400 60 70 mm2 70 mm2 70 mm2 95 mm2 120 mm2
400 100 70 mm2 95 mm2 95 mm2 95 mm2 120 mm2
500 60 70 mm2 70 mm2 95 mm2 95 mm2 120 mm2

** Taulukossa esitetyt arvot koskevat kayttoa 104°F:ssé (40°C) ja sité alhaisemmissa l[ampotiloissa. Yli 104°F:n (40°C)
lampdtiloissa kaytettavat sovellukset vaativat suositeltuja suurempien kaapeleiden tai yli 167°F:n (75°C).Lampadtilaluokiteltujen
kaapeleiden kayttoa.
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Yleisid ohjeita

Valitse sopivankokoiset kaapelit Hitsauskaapelia

koskevien ohjeiden mukaisesti (katso taulukko 1). Liika

jannitteen laskeminen alimitoitetuista hitsauskaapeleista
ja huonoista litdnnoista johtuen tekee hitsaustehosta
usein epatyydyttavan. Kayta aina suurimpia
hitsauskaapeleita (puikko- ja maa-), jotka ovat
kaytanndllisia, ja varmista, etta kaikki litdnnéat ovat
puhtaita ja tiiviita.

Huomaa: Liiallinen kuumuus hitsauspiirissd on merkki

alimittaisista kaapeleista ja/tai huonoista liitdnnoista.

1 Reitité kaikki kaapelit suoraan tydhon ja elektrodiin,
valta liiallista pituutta alaka keri ylimaaraista kaapelia
rullalle. Reitité puikko- ja maakaapelit hyvin lahella
toisiaan, jotta silmukan alue ja siksi hitsauspiirin
induktanssi olisivat mahdollisimman pienia.

1 Hitsaa aina tydliitdnnasta poispain.

Katso taulukosta 1 kuparikaapeleiden koot, joita
suositellaan kaytettavaksi eri virranvoimakkuuksissa

ja kuormitusaikasuhteissa. Mainitut pituudet ovat etaisyys
hitsauslaitteesta tydkappaleeseen ja takaisin. Suurempia
kaapelikokoja kaytetédan pidemmissé kaapeleissa
ensisijaisesti kaapelin itoamisen estamiseksi.

Kaapelin induktanssi ja sen vaikutukset

hitsaukseen

Liian suuri kaapelin induktanssi heikentaa hitsauksen
tuottavuutta. Kaapelointijarjestelméan
kokonaisinduktanssiin vaikuttavat useat tekijat,

mm. kaapelin koko ja silmukan alue. Silmukan alue
maaraytyy puikko- ja maakaapeleiden
erotusetaisyyden ja koko hitsaussilmukan pituuden
perusteella. Hitsaussilmukan pituus maaritellaan
puikkokaapelin (A) + maakaapelin (B) +
maadoitusreitin (C) pituuksien summaksi (katso

kuva #4 alla). Kayta induktanssin minimoimiseksi
aina sopivankokoisia kaapeleita, ja vie puikko- ja
maakaapelit hyvin lahelld toisiaan aina, kun se on
mahdollista, jotta silmukan alue olisi mahdollisimman
pieni. Koska kaapelin induktanssin kannalta
merkittavin tekija on hitsaussilmukan pituus, valta liian
pitkia kaapeleita alaka keri ylimaaraista kaapelia
kiepille. Jos tyOkappaleet ovat pitki&, kannattaa
harkita liukuvaa alustaa, jotta hitsaussilmukka
voidaan pitdad mahdollisimman lyhyena.

POWER
WAVE A———"
| :
P//——-T |

TYO

N

f N

Kuva #4

Suomi

Etatunnistuskaapeleiden kytkennét
Katsaus jannitteen tunnistukseen

Tietyissa hitsausprosesseissa on kaytettava
etatunnistuskaapeleita, jotta kaaren tilaa voidaan

valvoa tarkemmin. Nama kaapelit tulevat virtaldhteesta
ja ne kytketaan ja konfiguroidaan ulkopuolelta Advanced
Module -yksikk6on. Katso lisatietoja virtaldhteen
kayttbohjeesta.

Huomaa:

Kaikki Advanced Module -yksikén kautta kaytettavat
prosessit eivat valttaméatta vaadi tunnistuskaapeleita,
mutta hyodtyvat niiden kaytdsta. Katso suosituksia
virtaldhteen kayttéohjeesta.

M\ VAROITUS
ALA kytke etakayttdpuikon tunnistuskaapelia (67) TIG
(GTAW) -lahtosn.

Yleistd huomioitavaa jannitteen tunnistuksesta
monikaarijarjestelmissa

Kun useampi kun yksi kaari hitsaa samanaikaisesti yhta
0saa, on oltava erityisen huolellinen. Tyojannitteen
etatunnistuskaapeleiden sijoitus ja kokoonpano ovat
monikaari-AC- ja STT® -sovellusten oikean toiminnan
kannalta ratkaisevan tarkeita.

Suositukset:

1 Sijoita jannitteentunnistuskaapelit pois
hitsausvirran kulkureitiltd, erityisesti rinnakkaisille
kaarille yhteisilta virran kulkureiteiltd. Rinnakkaisten
kaarten virrat voivat indusoida jannitetta toistensa
kulkureiteille, minka virtalahteet voivat tulkita vaarin
ja aiheutuu kaarihairio.

M Pitkittaissuuntaisissa hitsaustoissa liita kaikki
maakaapelit hitsattavan rakenteen toiseen paéhan
ja tydjannitteen tunnistuskaapelit sen vastakkaiseen
paahén. Suorita hitsaus maakaapeleista poispéain
tunnistuskaapeleiden suuntaan. (Katso kuva #5)
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KYTKE KAIKKI
JANNITTEENTUNNISTUSKAAPELIT
HITSIN LOPPUPAAHAN

(LiNcoLw

| ELECTRIC | «

\

KYTKE KAIKKI
MAAKAAPELIT
HITSIN

ALKUPAAHAN

Kuva #5

—

Kehahitsauksessa kytke kaikki maakaapelit hitsaussauman toiselle puolelle ja kaikki tydjannitteen tunnistuskaapelit

vastakkaiselle puolelle siten, etté ne ovat poissa virran kulkureitilté.

Huono liitanta

= =8 =

ja hitsauskaareen.

Parempi liitanta

= =8 =

hitsauskaytannoista joudutaan poikkeamaan.

Suomi 9

Virran kulku kaaresta #1 vaikuttaa jannitteentunnistuskaapeliin #2.
Virran kulku kaaresta #2 vaikuttaa jannitteentunnistuskaapeliin #1.
Kumpikaan tunnistuskaapeli ei saa oikeaa tydskentelyjannitettéd, mika aiheuttaa epavakaisuutta sytytykseen

Jannitteentunnistuskaapeliin #1 vaikuttaa vain virran kulku kaaresta #1.
Jannitteentunnistuskaapeliin #2 vaikuttaa vain virran kulku kaaresta #2.
Tydkappaleen eri osissa tapahtuvien jannitehavididen vuoksi kaarijannite voi olla matala, jolloin normaaleista
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Paras liitanta

Molemmat jannitteentunnistuskaapelit ovat sdhkovirtojen kulkureittien ulkopuolella.
Molemmat jannitteentunnistuskaapelit havaitsevat kaarijannitteen tarkasti.

Jannite ei vaihtele kaaren ja jannitteentunnistuskaapelin valilla.

Paras aloitus, parhaat kaaret, luotettavimmat tulokset.

= E R ]

Kehahitsauksessa kytke kaikki maakaapelit hitsaussauman toiselle puolelle ja kaikki tyGjénnitteen tunnistuskaapelit
vastakkaiselle puolelle siten, etté ne ovat poissa virran kulkureitilté.
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Power Wave® S350 CE:n tai S500 CE :n GMAW-hitsauksen kytkentékaaviot
Kuva #6.

|
|

il

REGULATOR

FLOWMETER

POWER FEED® 84 WIRE FEEDER

K3328-X FOR SINGLE WIRE DRIVE
K3320-X FOR DUAL WIRE DRIVE

POWER SOURCE
MIG

S SERIES
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Power Wave® S350 CE -hitsauslaitteen tai jaghdytetylla Cool Arc 55S-tyonto-

vetopistoolilla varustetun S500-hitsauslaitteen GMAW-hitsauksen kytkentakaaviot
Kuva #7.

ADVANCED HODULE

W) )

WODULE
ELECTRODE
CABLE TO

K2636-1 PF-25M

K154330¢
FOR OLDER PF-25b (K2535)

NO ADAPTER NECESSARY

K2910-1 REQUIRED

COOL ARC 55S WITH
PUSH-PULL GUN

POWER SOURCE

S SERIES
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Kayttoliittymasarjalla varustetun Power Wave® S350 CE - tai S500-hitsauslaitteen

GTAW-hitsauksen kytkentdkaaviot
Kuva #8.
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